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ﬂ LISOPA EPE Korrosionsschutz Mattlack

I. Materialbeschreibung

LISOPA EPE Korrosionsschutz Mattlack ist ein besonders korperreicher, matter Einschichtlack auf Basis Epoxiester. Als
Pigmentierung werden ungiftige, anorganische Pigmente und Fillstoffe verwendet. Der hohe Anteil an leistungsfahigen
Korrosionsinhibitoren gewahrleistet optimalen Korrosionsschutz. LISOPA EPE Korrosionsschutz Mattlack zeichnet sich
aus durch rasche Trocknung, ausgezeichnete Haftung auf Stahl, Eisen und Zink, hohe Bestdndigkeit gegen Ol,
Feuchtigkeit und Industrieatmosphare, sehr gute Dauerelastizitat und hervorragende Wetterbestéandigkeit. LISOPA EPE
Korrosionsschutz Mattlack findet dort Anwendung, wo hohe Anforderungen an den Korrosionsschutz gestellt werden.

Glanzgrade matt
Farbtone schwarz und ausgewahlte Buntfarbténe nach RAL-Farbtonkarte
Gebindegroflen 35 kg (schwarz), 20 kg

Il. Physikalische Daten

Viskositat nach DIN 53 211 40 sec.
Flammpunkt > 25 Grad C
Gefahrenklasse (VbF) All
Zindgruppe VDE 00165 G3
Kennzeichnungspflicht gem. GefStoffV entziindlich
GGVS/ADR/GGVE/RID 331lc
Lésungsmittelanteil TA-Luft KL 11 =28%
KL =16%
Wassergefahrdungsklasse WGK 2

lll. Verarbeitungstechnische Daten

Druckluft-Spritzen

Viskositat 25 - 35 DIN sec. 4 mm

Verdliinnung LISOPA KH Verdinnung A 11V 4010
Dise 1,7 bis 2,5 mm

Spritzdruck 4 -5 bar

Airless-Spritzen

Viskositat 40 DIN sec. 4 mm Lff.

Dise 0,013 Zoll

Materialdruck
ESTA-Spritzen
Trockenzeiten

staubtrocken
Uberlackierbar

120 bar
Nach Einstellen der Leitféahigkeit gemaf der Forderung des

jeweiligen Anlagenherstellers ist ESTA-Verarbeitung méglich

nach 20 Min.
nach 90 Min.

Ergiebigkeit ca. 7 gm/kg (ohne Overspray-Verlust)
Korrosionshestandigkeit  (bei 50 my Trockenfilmstarke)

Salzspriihnebel nach DIN 53 167 504 h Ri0/mg0

Olbestandigkeit

Getriebedl SAE 90 48 h/120 Grad C ohne Befund

IV. Verarbeitungstechnische Richtlinien

1. Untergrundvorbehandlung

Der Untergrund muss trocken, sauber, fett- und rostfrei sein. Rost und Zunderschichten mechanisch entfernen. Ewtl.
Sandstrahlen. Ol- und Fettriickstande mit geeignetem Entfettungsmittel restlos entfernen. Oxidierte Zinkflachen mit
Salmiakwasser anlaugen. Aluminium mdglichst anschleifen.
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2. Grundieren bzw. Einschichtlackierung

Auf Stahl und Eisen sind in der Regel Trockenfilmstarken von 50 my fiir guten Korrosionsschutz ausreichend und durch
einmaligen Arbeitsgang zu erzielen. Bei rauhen Untergriinden ist ein zweiter Auftrag ratsam. Bei verzinkten Flachen sind
Trockenfilmstéarken von ca. 30 my ausreichend.

3. Decklackieren

LISOPA EPE Korrosionsschutz Mattlack kann auch zur farblichen Gestaltung tberlackiert werden. Als Decklacke sind
fast alle lufttrocknenden Kunstharzlackfarben, wie z. B. LISOPA KH Lackfarbe, einzA Bunt oder einzA
Maschinenlackfarbe geeignet. Als besonders rasch trocknenden Deckanstrich empfehlen wir LISOPA AC
Industrielackfarbe zu verwenden.

Sofern die Trockenfilmstarken der Grundschicht 50 my nicht liberschreiten, ist auch ein Uberlackieren mit LISOPA 2K
ACR Lackfarben moglich.

Zur weiteren Information lesen Sie bitte auch die an  deren technischen Merkblatter der hier zu Verwendung
genannten Produkte.

Dieses Merkblatt dient zur Unterrichtung und Beratung. Aufgrund der Vielzahl an Untergrundmaterialien und Anwendungsmaglichkeiten
besteht keine Verbindlichkeit. Die Angaben entbinden den Kaufer und Verwender nicht von der Prifung unserer Produkte auf Eignung
fiir den vorgesehenen Verwendungszweck in eigener Verantwortung und von der Beachtung der Schutzrechte Dritter.
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